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Preparacion y programacion de
maquinas y sistemas de abrasion,
electroerosion y especiales

Descripcion Breve

En el ambito de la fabricacién mecanica, es necesario conocer los diferentes campos del
mecanizado por abrasion, electroerosion y procedimientos especiales, dentro del area
profesional operaciones mecéanicas. Asi, con el presente curso se pretende aportar los
conocimientos necesarios para la preparacion y programacion de maquinas y sistemas

de abrasion, electroerosion y especiales.
Temario

MODULO 1. PREPARACION Y PROGRAMACION DE MAQUINAS Y
SISTEMAS DE ABRASION, ELECTROEROSION Y ESPECIALES

UNIDAD FORMATIVA 1. PREPARACION DE MAQUINAS, EQUIPOS Y
HERRAMIENTAS EN OPERACIONES DE MECANIZADO POR ABRASION,
ELECTROEROSION O PROCEDIMIENTOS ESPECIALES

UNIDAD DIDACTICA 1. VERIFICACION DE HERRAMIENTAS Y UTILES
EN LOS MECANIZADOS POR ABRASION, ELECTROEROSION Y
PROCEDIMIENTOS ESPECIALES.

=

Verificacion del estado optimo de las herramientas:
2. - Afilado.

3. - Lubricacion.

4. Comprobacion de atiles y accesorios de sujecion.

5. Mantenimiento de primer nivel de la maquina:
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- Ajustes.

. - Engrase y lubricantes.

- Refrigerantes.

- Limpieza.

10. - Liberacién de residuos.

11. - Tensado de correas.

12. - Proteccion general.

UNIDAD DIDACTICA 2. CALIBRACION DE HERRAMIENTAS Y UTILES DE
MECANIZADO POR ABRASION, ELECTROEROSION Y
PROCEDIMIENTOS ESPECIALES.

8.

Medicién de los parametros de las herramientas (longitud, didmetro, radio,
GAP..).

Introduccion de los parametros de medida en la tabla de herramientas (longitud,

diametro, radio, GAP, voltaje, amperaje..).
Preparacion y ajuste de los Utiles de sujecion.
- Mordaza.

- Garra.

- Brida.

- Mesa magnética.

- Entre puntos.

UNIDAD DIDACTICA 3. POSICIONAMIENTO Y TRAZADO DE PIEZAS
PARA EL MECANIZADO POR ABRASION, ELECTROEROSION Y
PROCEDIMIENTOS ESPECIALES.

1.

Definicion de las superficies de referencia y posicionamiento de la pieza

(centraje, alineacion, origen de movimientos.. ).

group
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2. Amarre Optimo de la pieza.
3. Técnicas de trazado de piezas, (Utiles, destreza, precauciones.. ).

4. Ejecucion de trazados de la pieza, (centros de taladros, ejes, limites de

mecanizado, lineas de referencia..).

UNIDAD DIDACTICA 4. MANIPULACION DE MATERIALES EN EL
PROCESO DE FABRICACION POR ABRASION, ELECTROEROSION Y
PROCEDIMIENTOS ESPECIALES.

=

Manipulacion y transporte de materiales:

2. - Sistemas de embride.

3. - Componentes de maquina.

4. - Utiles de consumo.

5. Descripcion y manipulacion de utiles de transporte.

UNIDAD FORMATIVA 2. ELABORACION DE PROGRAMAS DE CNC PARA
LA FABRICACION DE PIEZAS POR ABRASION, ELECTROEROSION Y
PROCEDIMIENTOS ESPECIALES

UNIDAD DIDACTICA 1. PROGRAMACION CRONOLOGICA DE
MECANIZADOS DE CNC PARA EL MECANIZADO POR ABRASION,
ELECTROEROSION O PROCEDIMIENTOS ESPECIALES.

=

Planificacion de trabajo.

2. - Planos.

3. - Hoja de proceso.

4. - Orden de fabricacion.

5. Relacion de funciones de programacion de CNC y operaciones de mecanizado.

6. Codificacion y secuenciacién de las operaciones de mecanizado.
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UNIDAD DIDACTICA 2. ELABORACION DE LOS
PROGRAMAS DE CNC PARA EL MECANIZADO POR ABRASION,
ELECTROEROSION O PROCEDIMIENTOS ESPECIALES.

1. ldentificacion de lenguaje de CNC.

2. Conversion de un programa de CNC a diferentes lenguajes.

3. Optimizacion los programas de mecanizado de CNC.

4. Descripcion de factores que influyen sobre los programas.

5. Descripcion de las nomenclaturas normalizadas de ejes y movimientos.
6. Establecimiento de origenes, sistemas de referencia y de coordenadas.
7. Seleccion de planos de trabajo.

8. Descripcion, ejecucion y codigos de funciones auxiliares.

9. Definicion de los tipos de movimientos: lineales, circulares.

10. Compensacion de herramientas: concepto y ejemplos.

11. Programacion de funciones preparatorias (redondeos, chaflanes, salidas y

entradas tangenciales.. ).
12. Subrutinas, saltos, repeticiones.
13. Descripcidn de ciclos fijos: Tipos, definicion y variables.

UNIDAD DIDACTICA 3. PROGRAMACION AVANZADA DE CNC PARA EL
MECANIZADO POR ABRASION, ELECTROEROSION O
PROCEDIMIENTOS ESPECIALES.

1. Programacion paramétrica.
2. Implementaciones:
3. - Contrapunto.

4. - Cabezal.
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5. - Recogedor de piezas.
6. - Cargadores de barra.
7. Programacion de 4° y 5° gje.

UNIDAD DIDACTICA 4. SIMULACION EN ORDENADOR O MAQUINA DE
LOS MECANIZADOS POR ABRASION, ELECTROEROSION Y
PROCEDIMIENTOS ESPECIALES.

1. Manejo a nivel de usuario de Pc’ s.

2. Configuracion y uso de programas de simulacion.

3. Menus de acceso a simulaciones en maquina.

4. Optimizacién del programa tras ver defectos en la simulacion.

5. Correccion de los errores de sintaxis del programa.

6. Verificacion y eliminacion de errores por colision.

7. Optimizacién de los parametros para un aumento de la productividad.

UNIDAD DIDACTICA 5. TRANSMISION DE DATOS A LA MAQUINA DE
CNC.

1. Introduccidn de los programas de CNC.

2. - Programas de transmisién de datos.

3. - Verificacion de contenidos.

4. Descripcion de dispositivos (periférico, PCMCIA, Ethernet..).

5. Identificacién de sistemas de transmision y almacenamiento de datos.
6. Comunicacién con las maquinas CNC.

UNIDAD FORMATIVA 3. PROCESOS AUXILIARES DE FABRICACION EN
EL MECANIZADO POR ABRASION, ELECTROEROSION O
PROCEDIMIENTOS ESPECIALES
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UNIDAD DIDACTICA 1. AUTOMATISMOS MECANICOS,
ELECTRICOS, HIDRAULICOS Y NEUMATICOS.

1.

Identificacion de automatismos:

- Semiautomaticos (electro-neumo-hidraulicos).
- Automaticos (manipuladores, robots).
Estructuras internas de automatismos:

- Mecénica.

- Electrénica.

Aplicacion de los sistemas de automatizacion.
Instrumentos y procedimientos de medicién:

- crondmetro.

10. - manémetro.

11. - caudalimetro.

UNIDAD DIDACTICA 2. INSTALACION E INNOVACION EN LOS
PROCESOS AUXILIARES DE MECANIZADO POR ABRASION,
ELECTROEROSION Y PROCEDIMIENTOS ESPECIALES.

Eleccion de automatismos.

Definicion de diagramas de flujo:

- Células flexibles de mecanizado: tipos, estructura y componentes.
- Robética: anatomia, grados de libertad, sistemas de programacion.

- Sistemas de transporte y manipulacion: pulmones, zonas de espera, captadores

de informacion, comunicaciones y automatas.
- Lenguajes de programacion: tipos, aplicaciones y caracteristicas.

- Construccion de los sistemas de automatizacion.
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8. - Distribucion de circuitos (neumatica, hidraulica).
9. - Identificacion en el transporte.

10. Actualizacion y mejora continua.

11. Rentabilizacion de procesos de automatizacion.
12. Flexibilizacion de sistemas de automatizacion.

13. Estandarizacion de procesos.

UNIDAD DIDACTICA 3. REGULACION DE OPERACIONES AUXILIARES
DE MECANIZADO POR ABRASION, ELECTROEROSION Y
PROCEDIMIENTOS ESPECIALES.

1. Eleccioén de la secuenciacion de movimientos.
2. Simulacion y regulacion de variables.

3. Magquinas, equipos, sistemas y tecnologias que configuran una ceélula de
fabricacion flexible:

4. - Aplicacion de la célula a un sistema de trabajo.

5. - Simulacion.

6. - Control de la célula de trabajo.

7. Adaptacion de los programas de control de PLC y robots:

8. - Regulacion de PLC en la fabricacion flexible y sistemas de transporte
9. - Influencia de los programas de CNC en la gestion de la célula.

10. Elementos de regulaciéon (neumaticos, hidraulicos, eléctricos..).

11. Parametros de control (velocidad, recorrido, tiempo..).

12. Secuenciacion de movimientos.

13. Modificacion optima de variables.
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UNIDAD FORMATIVA 4. PREVENCION DE RIESGOS
LABORALES Y MEDIOAMBIENTALES EN EL MECANIZADO POR
ABRASION, ELECTROEROSION Y PROCEDIMIENTOS ESPECIALES

UNIDAD DIDACTICA 1. CONCEPTOS BASICOS SOBRE SEGURIDAD Y
SALUD EN EL TRABAJO.

1. Eltrabajo y la salud.

2. Los riesgos profesionales.

3. Factores de riesgo.

4. Consecuencias y dafos derivados del trabajo:

5. - Accidente de trabajo.

6. - Enfermedad profesional.

7. - Otras patologias derivadas del trabajo.

8. - Repercusiones econémicas y de funcionamiento.

9. Marco normativo basico en materia de prevencion de riesgos laborales:
10. - La ley de prevencion de riesgos laborales.

11. - El reglamento de los servicios de prevencion.

12. - Alcance y fundamentos juridicos.

13. - Directivas sobre seguridad y salud en el trabajo.

14. Organismos publicos relacionados con la seguridad y salud en el trabajo:
15. - Organismos nacionales.

16. - Organismos de caracter autonémico.

UNIDAD DIDACTICA 2. RIESGOS GENERALES Y SU PREVENCION.
ACTUACION EN EMERGENCIAS Y EVACUACION.

1. Riesgos en el manejo de herramientas y equipos.
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2.

3.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18

19.

20.

Riesgos en la manipulacion de sistemas e instalaciones.
Riesgos en el almacenamiento y transporte de cargas.
Riesgos asociados al medio de trabajo:

- Exposicion a agentes fisicos, quimicos o bioldgicos.

- El fuego.

Riesgos derivados de la carga de trabajo:

- La fatiga fisica.

- La fatiga mental.

- La insatisfaccion laboral.

La proteccién de la seguridad y salud de los trabajadores:

- La proteccion colectiva.

- La proteccion individual.

Tipos de accidentes.

Evaluacion primaria del accidentado.
Primeros auxilios.

Socorrismo.

. Situaciones de emergencia.

Planes de emergencia y evacuacion.

Informacion de apoyo para la actuacion de emergencias.

p psique group

UNIDAD DIDACTICA 3. PREVENCION DE RIESGOS ESPECIFICOS EN EL

MECANIZADO POR ABRASION, ELECTROEROSION Y

PROCEDIMIENTOS ESPECIALES.

1.

Riesgos de manipulacion y almacenaje.
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2. ldentificar los riesgos de instalaciones:

3. - caidas.

4. - proyeccion de particulas.

5. Elementos de seguridad en las méaquinas.

6. Contactos con sustancias corrosivas.

7. Toxicidad y peligrosidad ambiental de grasas, lubricantes y aceites.

8. Equipos de proteccion colectiva (las requeridas segun el mecanizado por

abrasion, electroerosion y procedimientos especiales).

9. Equipos de proteccion individual (botas de seguridad, buzo de trabajo, guantes,

gafas, casco, delantal).




