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MASTER EN INGENIERIA MECANICA

DESTINATARIOS

Este master estd especialmente dirigido a todas aquellas
personas que pretendan adquirir conocimientos en relacion con
las técnicas de programacion y control de la producciéon en
fabricacion mecanica.

El alumno estudiara la construccion de grafos en la planificaciéon
y programacion, la informacioén de proceso y flexibilizacion de
los sistemas de produccion, el control de la produccion, la
produccion ajustada, la programacion de proyectos, el control,
el registro, evoluciébn e incidencias en la produccion en
fabricacion mecanica, la documentacién y gestion de proyectos,
el seguimiento y control, y el aprovisionamisnto, entre otras
cuestiones.

El alumno recibird acceso a un curso inicial donde encontrara
informacion sobre la metodologia de aprendizaje, la titulacion
que recibird, el funcionamiento del Campus Virtual, qué hacer
una vez el alumno haya finalizado e informacion sobre Grupo
Esneca Formacion. Ademas, el alumno dispondra de un
servicio de clases en directo.
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FICHA TECNICA

CARGA HORARIA
900H

MODALIDAD
ONLINE

*La modalidad incluye médulos
con clases en directo.

CURSO INICIAL
ONLINE

TUTORIAS
PERSONALIZADAS

IDIOMA
ESPANOL

DURACION
HASTA UN ANO

*Prorrogable
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CERTIFICACION OBTENIDA

Una vez finalizados los estudios y superadas las pruebas de evaluacion, el alumno recibira
un diploma que certifica el “* MASTER EN INGENIERIA MECANICA ”, de ESNECA
BUSINESS SCHOOL, avalada por nuestra condicion de socios de la CECAP y AEEN,
maximas instituciones espafolas en formacion y de calidad.

Los diplomas, ademas, llevan el sello de Notario Europeo, que da fe de la validez,
contenidos y autenticidad del titulo a nivel nacional e internacional.



CONTENIDO FORMATIVO

GESTION DE LA PRODUCCION EN FABRICACION MECANICA

MODULO 1. TECNICAS DE PROGRAMACION Y CONTROL DE LA
PRODUCCION EN FABRICACION MECANICA

. Introduccidn: Historia, conceptos, métodos, modelos y algoritmos

. Planificacion estratégica

. Plan de produccién agregada

. Planificacion de la producciéon desagregada o Sistema Maestro de Produccion
(MSP)

5. Plan de requerimiento de materiales (MRP)

. Politicas de produccion: Limitaciones de stocks, produccion regular extraordinaria
y por lotes

7. Capacidades de produccién y cargas de trabajo

8. Gestidn e introduccion a las redes de colas

9. Asignacion y secuenciacion de cargas de trabajo
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1. Modelizacién de organizacion industrial mediante grafos
2. Conceptos y terminologia

3. Representacion de grafos

4. Problemas numéricos y de optimizacion de grafos

5. Paquetes informaticos

6. Problemas de caminos (rutas de trabajo)

7. Flujos de trabajo

8. Causas y costes de espera

1. Cumplimentacién de la informacién del proceso

2. Aplicacion de técnicas de organizacion

3. Planificacion y flexibilizacién de recursos humanos
4. Sistemas con esperas

5. Utilizacion de modelos estandar de la teoria de colas
6. Causas y costes de espera

7. Gestion de colas

8. Estimacion de los parametros de proceso

1. Concepto, clasificacion y aplicaciones
2. Gestidn del reloj en la simulacion discreta
3. Simulacion aleatoria, obtencion de muestras y analisis de resultados
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. Introduccién a los lenguajes de simulacion

. Produccién con limitaciones de stocks, produccion regular y extraordinaria,

produccion por lotes

. Programacion de la produccion. Plan agregado

. Capacidades de produccién y cargas de trabajo

. Programa maestro de produccion

. Asignacién y secuenciacion de cargas de trabajo
. Productividad. Eficiencia. Eficacia. Efectividad

. Plan maestro de produccién y mejora

. Circulos de calidad

. Método just in time (J.1.T.)

. Nivelado de la produccién

. Tarjetas Kanban

. Método de tecnologia para la optimizacion de la produccion (O.P.T.)
. Teoria de las limitaciones (T.O.C.)

. Seis Sigma. Una nueva filosofia de calidad

. Implantacion de Seis Sigma

. Programacion de proyectos, método PERT

. Programacion de proyectos, método ROY

. Planificacion de los requerimientos de materiales MRP y MRP |l
. Lanzamiento de 6rdenes

. Técnicas para el control de la produccion

. Reprogramacion

. SMED en un entorno de fabricacion agil

. Implantacion y aplicacion practica de SMED
. Métodos de seguimiento de la produccién

. Interpretacion de una hoja de procesos de fabricacion mecanica

. Estructuracion de un proyecto

. Gestidon y control del funcionamiento de las unidades de produccién

. Clasificacion y archivo de documentacion

. Andlisis de la documentacion utilizada en la programacion y control de la

produccion

. Sistemas de planificacion y control de la produccién integrados, asistidos por

ordenador



1. Andlisis de informes y graficas

2. Preparacion del planning diario de control de la produccion
3. Deteccion y correccion de desfases de tiempos

4. Tratamiento de archivos y consulta de su evolucion

5. Incidencias en la produccién mediante software GPAO

MODULO 2. APROVISIONAMIENTO EN FABRICACION MECANICA

. Importancia de la logistica

. Sistemas informaticos de informacioén y gestion

. Objetivos de la logistica

. Logistica de aprovisionamiento y de fabricacion

. Controlar el aprovisionamiento en la produccion utilizando software GPAO
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. Modalidades de transporte

. Evaluacién del transporte

. Rutas de abastecimiento

. Logistica de distribucion y transporte
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. Recepcion de pedidos

. Actividades de almacenamiento

. Objetivos del almacenamiento

. Manipulacion de las mercancias

. Embalaje y etiquetado

. Métodos de valoracion de stocks

. Inventarios

. Nivel 6ptimo de existencias

. Aplicaciones informaticas de gestion de almacén
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. Gestion con proveedores

. Politicas de aprovisionamiento

. Asignacion de stocks. Control de existencias
. Carga y transporte
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. Andlisis de tiempos, conceptos generales

. Clases de costes: fijos, variables y medios

. Estimaciones de tiempos, sistemas de tiempos predeterminados

. Interpretacion de la hoja de procesos y optimizacién de tiempos y costes
. Descomposicion de los ciclos de trabajo en elementos, cronometraje

. Sistemas para reducir tiempos y costes
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. Calculo de pardmetros de corte en las diferentes maquinas herramientas
. Célculo de costes de mecanizado
. Preparacion de una oferta de mecanizado

. Aspectos legislativos y normativos

. Riesgos debidos a los elementos nocivos en el puesto de trabajo

. Evaluacion de riesgos

. Residuos y productos generados en la actividad laboral: caracterizacion,

clasificacion, utilizacion y tratamiento

. Equipos de proteccion (individual, colectiva y de los equipos) utilizados



