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ESIBE ESCUELA IBEROAMERICANA DE POSTGRADO

SOMOS ESIBE

ESIBE es una instituciéon Iberoamericana de formacion en linea que tiene como finalidad potenciar el
futuro empresarial de los profesionales de Europa y América a través de masters profesionales,
universitarios y titulaciones oficiales. La especializacién que se alcanza con nuestra nueva oferta
formativa se sustenta en una metodologia en linea innovadora y unos contenidos de gran calidad.

Ofrecemos a nuestro alumnado una formacién de calidad sin barreras Fisicas, flexible y adaptada a sus
necesidades con el finde garantizar su satisfaccién y que logre sus metas de aprendizaje mas
ambiciosas. Nuestro modelo pedagdgico se ha llevado a miles de alumnos en toda Europa,
enriqueciendo este recorrido de la mano de universidades de prestigio, con quienes se han alcanzado
alianzas.
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Conectamos continentes,
Impulsamos conocimiento



QS, sello de excelencia académica
ESIBE: 5 estrellas en educacion online
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RANKINGS DE ESIBE

ESIBE ha conseguido el reconocimiento de diferentes rankings a nivel nacional e internacional, gracias
a sus programas de Master profesionales y titulaciones oficiales.

Para la elaboracion de estos rankings, se emplean indicadores como la excelencia académica, la calidad
de lainstitucion, el perfil de los profesionales.
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ALIANZAS Y ACREDITACIONES

3 Microsoft®

CERTIFIED AMADEUS ~0.Office

ASSOCIATE Your technology partner

N

Adobe

sxp () a1a Google
Accredited Technical Asscciate for Ed ucation

software
HP ExpertONE

APel  AenOA

Asociacion de Proveedores de e-Learming

Unién Europea

©

CONFIANZA
ONLINE

®5°cecAp

GESTION GESTION
DE LACALIDAD AMBIENTAL H I Q N E T
1509001 15014001 LTD

GESIBE

ESCUELA IBEROAMERICANA
DE POSTGRADO



ESIBE ESCUELA IBEROAMERICANA DE POSTGRADO

BY EDUCA EDTECH

ESIBE es una marca avalada por EDUCA EDTECH Group, que estd compuesto por un conjunto de
experimentadas y reconocidas instituciones educativas de formacién online. Todas las entidades que
lo forman comparten la misién de democratizar el acceso a la educacioén y apuestan por la
transferencia de conocimiento, por el desarrollo tecnolégico y por la investigacion.
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METODOLOGIA LXP

La metodologia EDUCA LXP permite una experiencia mejorada de aprendizaje
integrando la Al en los procesos de e-learning, a travées de modelos predictivos
altamente personalizados, derivados del estudio de necesidades detectadas en la
interaccion del alumnado con sus entornos virtuales.

EDUCA LXP es fruto de la Transferencia de Resultados de Investigacion de varios
proyectos multidisciplinares de |+D+i, con participacion de distintas Universidades
Internacionales que apuestan por la transferencia de conocimientos, desarrollo
tecnoldgico e investigacion.

N ’ 1. Flexibilidad
@ Aprendizaje 100% online y flexible, que permite al alumnado
= estudiar donde, cuando y como quiera.

2. Accesibilidad

[_@':ll Cercania y comprension. Democratizando el acceso a la
educacion trabajando para que todas las personas tengan la
oportunidad de seguir formandose.

3. Personalizacion

Itinerarios formativos individualizados y adaptados a las
necesidades de cada estudiante.

2|

4. Acompafamiento / Seguimiento docente

Orientacion académica por parte de un equipo docente
especialista en su area de conocimiento, que aboga por la
calidad educativa adaptando los procesos a las necesidades
del mercado laboral.

304

30

5. Innovacion

Desarrollos tecnoldgicos en permanente evolucion
impulsados por la Al mediante Learning Experience Platform.

6. Excelencia educativa

O} Enfoque didactico orientado al trabajo por competencias, que
favorece un aprendizaje practico y significativo, garantizando el
desarrollo profesional.




Programas
PROPIOS
UNIVERSITARIOS
OFICIALES



ESIBE ESCUELA IBEROAMERICANA DE POSTGRADO

RAZONES POR LAS QUE ELEGIR ESIBE

1. Formacion Online Especializada

Nuestros alumnos aceden a un modelo pedagdgico innovador @
de mas de 20 afos de experiencia educativa con Calidad 0
Europea.

2. Metodologia de Educacion Flexible

PLATAFORMA
E 100% ONLINE EDUCATIVA
- . Con nuestra metodologia ,J’,‘r—\\'h Nuestros alumnos tendran
i estudiaran 100% online acceso los 365 dias del afio a
la plataforma educativa.

3. Campus Virtual de Ultima Tecnologia

Contamos con una plataforma avanzada con material adaptado
—) a la realidad empresarial, que fomenta la participacion,

interaccion y comunicacion on alumnos de distintos paises.

4. Docentes de Primer Nivel o .
Nuestros docentes estan acreditados y formados en Universidades O
de alto prestigio en Europa, todoss en activo y con amplia
experiencia profesional.
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@ 5. Tutoria Permanente

Contamos con un Centro de Atencion al Estudiante CAE,
que brinda atencion personalizada y acompanamiento
durante todo el proceso formativo.

6. Bolsa de Empleo y Practicas

Nuestros alumnos tienen acceso a ofertas de empleo y practicas, asi como el
acompaifiamiento durante su proceso de incorporacion al mercado laboral en
nuestro ambito nacional.

7. Comunidad Alumni

Nuestros alumnos tienen acceso automatico a servicicos
completementarios gracias a una Networking formada con
alumnos en los cincos continentes.

8. Programa de Orientacion Laboral

Los alumnos cuentan con asesoramiento personalizado para mejorar sus skills y
afrontar con excelencia sus procesos de seleccion y promocion profesional.

9. Becas y Financiacion

.D.Dﬂ Nuestra Escuela ofrece Becas para profesionales

A latinoamericanos y finaciacién sin intereses y a la
medida, de modo que el factor econémico no sea un
impedimento para que los profesionales tengan acceso a
una formacién internacional de alto nivel.
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FINANCIACION Y BECAS

Financia tu cursos o master y disfruta de las becas disponibles. jContacta con nuestro
equipo experto para saber cual se adapta mas a tu perfil!

25% attam
Beca
15% emprenoe

B
15% cruro

Beca
20% DIVERSIDAD

FUNCIONAL

B

20% pesempLeo
Beca

15% recomienoa

B
20% ramiuia

NUMEROSA

Beca
20% PARA PROFESIONALES,

SANITARIOS,
COLEGIADOS/AS
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METODOS DE PAGO

Con la Garantia de:
> educapay

Fracciona el pago de tu curso en cémodos plazos y sin interéres de forma segura.

@ @ visa reoyea

mastercard maestro

z bizum  amazonpay .' pay G Pay

Nos adaptamos a todos los métodos de pago internacionales:

OZ@) &9 055 oscovin @efecty @Rzt CMR

Yy muchos mas...
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Master en Mantenimiento y Gestién de Produccién Industrial + Titulacién
Universitaria en Mantenimiento Industrial

DURACION
1500 horas

MODALIDAD
ONLINE

ACOMPANAMIENTO
PERSONALIZADO

CREDITOS
5 ECTS

2 E [ @

Titulacion

Titulacién Mdltiple: - Titulacion de Master en Mantenimiento y Gestién de Produccién Industrial
expedida por EUROINNOVA INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION, miembro de la AEEN (Asociacion
Espanola de Escuelas de Negocios) y reconocido con la excelencia académica en educacién online por
QS World University Rankings - Titulacién Universitaria en Mantenimiento Industrial con 5 Créditos
Universitarios ECTS
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anpich

NOMBRE DEL ALUMNO/A

Nombre del curso

Descripcion

Este Master en Mantenimiento y Gestién de Produccion Industrial le ofrece una formacion
especializada en la materia. Si tiene interés en el entorno de la industria y quiere especializarse en las
funciones de mantenimiento este es su momento, con el Master en Mantenimiento y Gestién de
Produccién Industrial podra adquirir los conocimientos necesarios para desempenar esta labor con
éxito. Realizando este Master en Mantenimiento y Gestién de Produccién Industrial conocera las
técnicas oportunas para desenvolverse profesionalmente en el 4mbito de la industria, adquiriendo los
procesos oportunos de mantenimiento, los conceptos de automatizacién industrial, robética etc.

Objetivos

Entre los objetivos que dispensa este Master en Mantenimiento Industrial Online encontramos los
siguientes: - Conocer los Programas de gestiéon y mantenimiento asistidos por ordenador. - Aprender
los objetivos de la automatizacion. - Conocer los componentes basicos de un sistema robética. -
Adquirir lo referente sobre reglajes y ajustes de sistemas eléctricos y electrénicos. - Conocer los tipos
de producciones. - Gestionar la produccién mediante tarjetas Kanban. - Planificar los requerimientos
de materiales mediante MRP - Conocer la organizacién, materiales y catadlogo de repuestos en el
almacén de mantenimiento. - Conocer la evolucién y principales conceptos de la robética. - Integrar la
robodtica con otros sistemas automatizados. - Conocer los tipos de servocontrol y funciones. - Adquirir
los métodos de programacién.
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Para qué te prepara

Este Master Online esta dirigido a personas interesadas y preparadas para formar parte del entorno
industrial, asi como a profesionales que deseen especializar sus conocimientos en el mantenimientoy
gestion de produccién industrial.

A quién va dirigido

Esta accion formativa te prepara para desenvolverte profesionalmente en el ambito de la industria,
especializdndote en las técnicas y procesos de mantenimiento de todo lo que engloban las
instalaciones automatizadas, electricidad etc.

Salidas laborales

Los conocimientos de esta formacion online son aplicables, profesionalmente, en las areas de
mantenimiento y automatizacién en cualquier tipo de industria. Lleva a cabo procesos de
industrializacion, asi como de gestion y produccion industrial.
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TEMARIO

PARTE 1. MANTENIMIENTO INDUSTRIAL
UNIDAD DIDACTICA 1. ORGANIZACION DEL MANTENIMIENTO

Los objetivos y funciones del mantenimiento

Mantenimiento correctivo, preventivo y predictivo.

Mantenimiento Productivo Total

Orgaminazion, materiales y catdlogo de repuestos en el almacén de mantenimiento.
Programas de gestiéon y mantenimiento asistidos por ordenador (G.M.A.O)

Fichas de mantenimiento: orden de trabajo, gamas de mantenimiento y normas

El banco de histéricos de las intervenciones

Organizacién de la gestién de mantenimiento.

La calidad del mantenimiento.

Voo N A WDN =

UNIDAD DIDACTICA 2. GMAO - GESTION DEL MANTENIMIENTO ASISTIDO POR ORDENADOR

Que es GMAO

Que es CMMS - GMAC

Ventajas de utilizar Programas GMAO - Software GMAO
Los mejores Programas GMAO - Software GMAO
Moédulos de un GMAO

Como elegir un Programa GMAO - Software GMAO
Software de mantenimiento gratuito PMX-PRO

NounbkhwnN=

UNIDAD DIDACTICA 3. CONCEPTOS Y EQUIPQS UTILIZADOS EN AUTOMATIZACION INDUSTRIAL

Conceptos previos

Objetivos de la automatizacion

Grados de automatizacién

Clases de automatizacion

Equipos para la automatizacién industrial
Dialogo Hombre-maquina, HMIly SCADA

ounhkhwn-=

UNIDAD DIDACTICA 4. ROBOTICA. EVOLUCION Y PRINCIPALES CONCEPTOS

La robética

Evolucion de los robots industriales. Cobética
Fabricantes de robots manipuladores
Definicién de Robot

Componentes basicos de un sistema robdtico
Subsistemas estructurales y funcionales
Aplicaciones de la robética

Criterios de clasificacion de los robots

N hAWDN =

UNIDAD DIDACTICA 5. INSTALACIONES ELECTRICAS APLICADAS A INSTALACIONES AUTOMATIZADAS

GESIBE
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Tipos de motores y parametros fundamentales
Procedimientos de arranque e inversion de giro en los motores
Sistemas de proteccion de lineas y receptores eléctricos
Variadores de velocidad de motores. Regulacién y control
Dispositivos de proteccion de lineas y receptores eléctricos

AN =

UNIDAD DIDACTICA 6. COMPONENTES DE AUTOMATISMOS ELECTRICOS

1. Automatismos secuenciales y continuos. Automatismos cableados

2. Elementos empleados en la realizaciéon de automatismos: elementos de operador, relé, sensores
y transductores

. Cablesy sistemas de conduccién de cables

Técnicas de diseio de automatismos cableados para mando y potencia

5. Técnicas de montaje y verificacion de automatismos cableados

W

UNIDAD DIDACTICA 7. REGLAJE Y AJUSTES DE INSTALACIONES AUTOMATIZADAS

Reglajes y ajustes de sistemas mecanicos, neumaticos e hidraulicos
Reglajesy ajustes de sistemas eléctricos y electrénicos

Ajustes de Programas de PLC entre otros

Reglajes y ajustes de sistemas electrénicos

Reglajes y ajustes de los equipos de regulacion y control

Informes de montaje y de puesta en marcha

ounpwN-=

UNIDAD DIDACTICA 8. MANTENIMIENTO CORRECTIVO ELECTRICO-ELECTRONICO

Interpretacién de documentacion técnica

Tipologia de las averias

Diagnéstico de averias del sistema eléctrico-electrénico

Maquinas, equipos, Utiles, herramientas y medios empleados en el mantenimiento
Mantenimiento de los sistemas eléctricos y electrénicos

Mantenimiento de los equipos

Reparacion de sistemas de automatismos eléctricos-electrénicos. Verificacion y puesta en
servicio

8. Reparaciéon y mantenimiento de cuadros eléctricos

NouvbkwbhN =

PARTE 2. GESTION DEL MANTENIMIENTO Y LA PRODUCCION
UNIDAD DIDACTICA 1. ELABORACION DE GRAFOS PARA LA PLANIFICACION DE LA PRODUCCION

Uso de GRAFOS en la modelizacién de organizacion
Conceptos y terminologia aplicados a GRAFOS
Representacién de grafos

Optimizacion de grafos

Herramientas informaticas para la realizacién de GRAFOS
Problemas de caminos y rutas de trabajo

Calculos de flujos de trabajo

Causas de situaciones de esperay costes asociados

N hAWDN =

UNIDAD DIDACTICA 2. INFORMACION Y FLEXIBILIZACION DE PROCESO
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Informacién de proceso necesaria
Aplicacién de técnicas de organizacion
Planificacion de recursos humanos
Introduccién a los sistemas con esperas
Utilizacion de la teoria de colas

Causas y costes de espera

Gestién de colas

Estimacién de los parametros de proceso

N A WN =

UNIDAD DIDACTICA 3. HERRAMIENTAS DE SIMULACION DE LA PRODUCCION

1. Clasificacién de las herramientas

2. Gestion del reloj en la simulacion discreta

3. Simulacién aleatoria, obtenciéon de muestras y andlisis de resultados
4. Introduccién a los lenguajes de simulaciéon

UNIDAD DIDACTICA 4. GESTION PROGRAMADA DE LA PRODUCCION

Tipos de produccién: con limitaciones de stocks, produccion regular y extraordinaria y por lotes
La programacién de la producciony el plan agregado

Capacidad y cargas de trabajo en la produccién

Definiciéon y desglose del programa maestro de produccion

Organizacion de las cargas de trabajo

Definiciéon y diferencias entre productividad, eficiencia, eficacia y efectividad

ounpkpnNn-=

UNIDAD DIDACTICA 5. AJUSTE DE LA PRODUCCION

Plan maestro de producciény mejora

La funcién y las condiciones de los circulos de la calidad

El método JIT o Just in Time

Ajuste del nivelado de la produccién

La gestién de la produccion mediante tarjetas Kanban

Método de tecnologia para la optimizacién de la producciéon (O.P.T.)
Teoria de las limitaciones (T.O.C.)

NoubkhwnN=

UNIDAD DIDACTICA 6. PROGRAMACION DE PROYECTOS Y PLANIFICACION DE LAS NECESIDADES

Seis Sigma. Una nueva filosofia de calidad

Implantacién de Seis Sigma

Programacién de proyectos mediante el método PERT
Programacién de proyectos con el método ROY

Planificacion de los requerimientos de materiales mediante MRP
Lanzamiento de 6rdenes

aunpkhwnNn=~

UNIDAD DIDACTICA 7. GESTION DEL CONTROL DE LA PRODUCCION

1. Técnicas para el control de la produccién
2. Reprogramacion

3. SMED en un entorno de fabricacion agil

4. Implantaciény aplicacion practica de SMED
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5. Aplicacién de los métodos de seguimiento de la producciéon PERT, coste minimo, ROY y Pareto
UNIDAD DIDACTICA 8. DOCUMENTACION Y GESTION DE PROYECTOS

Interpretacién de una hoja de procesos de fabricacién mecanica

Estructuracion de un proyecto

Gestiéon y control del funcionamiento de las unidades de produccion

Clasificacion y archivo de documentacion

Andlisis de la documentacién utilizada en la programacion y control de la produccién
Sistemas de planificacion y control de la produccién integrados, asistidos por ordenador

ounpwnN-=

UNIDAD DIDACTICA 9. SEGUIMIENTO Y CONTROL DE LA PRODUCCION

Analisis de informes y elaboracion de gréficas

Preparacion del planning diario de control de la produccion
Deteccion y correccion de desfases de tiempos
Tratamiento de archivos y consulta de su evolucién
Incidencias en la produccién mediante software GPAO

AN =

UNIDAD DIDACTICA 10. ORGANIZACION DEL MANTENIMIENTO

Los objetivos y funciones del mantenimiento

Mantenimiento correctivo, preventivo y predictivo.

Mantenimiento Productivo Total

Organizacion, materiales y catalogo de repuestos en el almacén de mantenimiento.
Programas de gestiéon y mantenimiento asistidos por ordenador (G.M.A.O)

Fichas de mantenimiento: orden de trabajo, gamas de mantenimiento y normas

El banco de histéricos de las intervenciones

Organizacién de la gestién de mantenimiento.

La calidad del mantenimiento.

VWO N AWDN =

PARTE 3. MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACION INDUSTRIAL

UNIDAD DIDACTICA 1. TECNICAS DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LOS ELEMENTOS Y EQUIPOS
ELECTRICOS Y ELECTRONICOS DE LOS SISTEMAS DE AUTOMATIZACION INDUSTRIAL.

1. Anadlisis de los equipos y elementos eléctricos y electrénicos de los sistemas de automatizacion

industrial.

Mantenimiento predictivo.

Mantenimiento preventivo: Procedimientos establecidos.

Sustitucién de elementos en funcién de su vida media.

Mantenimiento preventivo de armarios y cuadros de mando y control.

Mantenimiento preventivo de instrumentacién de campo: instrumentos de medida de presién,

caudal, nivel y temperatura, entre otros.

7. Mantenimiento preventivo de equipos de control: reguladores analégicos y reguladores
digitales.

8. Mantenimiento preventivo de actuadores: arrancadores, variadores, valvulas de regulaciény
control, motores.

9. Elementos y equipos de seguridad eléctrica.

ok wnN
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10. Interpretacion de planos y esquemas.
11. Simbologia normalizada.
12. Cumplimentacién de protocolos.

UNIDAD DIDACTICA 2. TECNICAS DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LOS ELEMENTOS Y EQUIPOS
NEUMATICOS E HIDRAULICOS DE LOS SISTEMAS DE AUTOMATIZACION INDUSTRIAL.

1. Andlisis de equipos y elementos neumadticos e hidraulicos de los sistemas de automatizacién
industrial.

Mantenimiento preventivo de elementos neumaticos.

Mantenimiento preventivo de elementos hidraulicos:

Simbologia normalizada.

Cumplimentacién de protocolos.

AW

UNIDAD DIDACTICA 3. MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LOS EQUIPOS Y SISTEMAS DE CONTROL Y
SUPERVISION EN LOS SISTEMAS DE AUTOMATIZACION INDUSTRIAL.

1. Cumplimentacién de protocolos de mantenimiento preventivo de los equipos y sistemas de
control.

2. Cumplimentacion de protocolos de mantenimiento preventivo de los equipos y sistemas de
supervisién.

3. Cumplimentacion de protocolos de mantenimiento predictivo.

4. Utilizacion de software de mantenimiento programado.

PARTE 4. DIAGNOSIS DE AVERIAS Y MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE SISTEMAS DE
AUTOMATIZACION INDUSTRIAL

UNIDAD DIDACTICA 1. TECNICAS DE DIAGNOSTICO DE AVERIAS EN EL MANTENIMIENTO DE LOS
SISTEMAS DE AUTOMATIZACION INDUSTRIAL.

Tipologia de averias.

Herramientas y equipos.

Instrumentos de medida y medios técnicos auxiliares.
Técnicas de diagnostico:

Técnicas de andlisis de fallos:

Gamas de mantenimiento.

Andlisis del diagndstico on- line de los equipos de control.
Utilizacién de listas de ayuda al diagnéstico.

N AWM=

UNIDAD DIDACTICA 2. TECNICAS DE MANTENIMIENTO CORRECTIVO DE LOS EQUIPOS DE
AUTOMATIZACION INDUSTRIAL.

Interpretacién de las 6rdenes de trabajo.

Utilizacién de listas de ayuda al diagnéstico.
Distribucién del tiempo de reparacion de averias.
Acopio de herramientas y medios técnicos auxiliares.
Acopio de repuestos y materiales.

Técnicas de correccion de la averia:
Cumplimentacién de informes y protocolos.

NounbkhwnN=
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UNIDAD DIDACTICA 3. TECNICAS DE VERIFICACION Y PUESTA EN SERVICIO DE LOS EQUIPOS DE
CONTROL Y ELEMENTOS DE CAMPO DE LOS SISTEMAS DE AUTOMATIZACION INDUSTRIAL.

—_—

VNN hAWN=

Aparatos de medida, ajuste y control.

Verificacion de parametros de elementos y equipos de campo.
Verificacion de parametros de equipos y elementos de control.
Verificacion de alarmas, seguridades y enclavamientos.

Verificacion del sistema de supervisiéon y visualizacion.

Comprobacién de las medidas de seguridad.

Protocolos de puesta en servicio de equipos y elementos de campo.
Protocolos de puesta en servicio de equipos de control y de visualizacién.
Protocolos de puesta en servicio de robots.

Relacién con el cliente.

UNIDAD DIDACTICA 4. DOCUMENTACION Y NORMATIVA PARA EL MANTENIMIENTO DE LOS
SISTEMAS DE AUTOMATIZACION INDUSTRIAL.

N hAWN =

Interpretaciéon de planos y esquemas en las instalaciones de automatismos.
Esquemas eléctricos.

Esquemas neumaticos e hidraulicos. Diagramas de proceso (P & ID).

Plan de mantenimiento.

Informes de puesta en servicio.

Partes de incidencias.

Manuales técnicos.

Normas de calidad.

PARTE 5. SUPERVISION DEL MONTAJE DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACION INDUSTRIAL

UNIDAD DIDACTICA 1. PROCEDIMIENTOS PARA LA SUPERVISION DEL MONTAJE DE SISTEMAS DE
AUTOMATIZACION INDUSTRIAL.

1.

Especificacion de las caracteristicas técnicas de las envolventes, grado de protecciéony puesta a
tierra.
Técnicas de construccion y verificacion de cuadros, armarios y pupitres. Interpretacion de planos.

. Determinacién de las fases de construccion de envolventes: seleccion, replanteo, mecanizado,

distribuciéon y marcado de elementos y equipos, cableado y marcado, comprobaciones finales,
tratamiento de residuos.
Cables y sistemas de conduccién de cables:

1. - Caracteristicas técnicas.

2. - Grado de proteccion

3. - Seleccién de cables. Replanteo.

4. - Tendido y conexionado.

. Elementos de campo:

1. -Sensores
2. - Actuadores.
3. - Robots industriales.

. Supervision de los elementos de control:

1. - Autématas programables. Tipos y caracteristicas.
2. - Unidad central de proceso, médulos de entradas y salidas binarias, digitales y analégicas,
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modulos especiales (de comunicacién, regulacion, contador rdpido, displays, entre otros).
Ajustes y parametrizacién.
3. - Redes de comunicacién industriales.
1. * Estructura.
2. *Topologia.

3. * Buses de datos, red Ethernet e inaldmbricas (wireless). cable coaxial, trenzado y de

fibra 6ptica.
4. * Paneles de Operador (HMI). SCADA.
Interpretacién de planos.
Seleccion y manejo de herramientas y equipos.

UNIDAD DIDACTICA 2. VERIFICACIONES DEL MONTAJE DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACION
INDUSTRIAL.

ounpkwn-=

Elaboracion del acta de replanteo.
Cumplimentacion de los protocolos de comprobacion y medidas.
Utilizacién de equipos de pruebas y medida.
Recopilaciéon de la documentacién final del proceso de montaje.
Conceptos fundamentales y normativa de calidad.
Seguimiento del plan de calidad en la ejecucién de proyectos de montaje.
1. - Criterios de calidad.
2. - Gestion de la calidad.
3. - Fases y procedimientos de control de calidad.

PARTE 6. PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y MEDIOAMBIENTALES EN EL MONTAJE Y
MANTENIMIENTO DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACION INDUSTRIAL

UNIDAD DIDACTICA 1. CONCEPTOS BASICOS SOBRE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO.

ounpkwnNn-=

El trabajo y la salud.

Los riesgos profesionales.

Factores de riesgo.

Consecuencias y danos derivados del trabajo:

Marco normativo bdasico en materia de prevencién de riesgos laborales:
Organismos publicos relacionados con la seguridad y la salud en el trabajo:

UNIDAD DIDACTICA 2. RIESGOS GENERALES Y SU PREVENCION.

—_—
~ovYeNaURWN S

Riesgos en el manejo de herramientas y equipos.
Riesgos en la manipulacion de sistemas e instalaciones.
Riesgos en el almacenamiento y transporte de cargas.
Riesgos asociados al medio de trabajo:

Riesgos derivados de la carga de trabajo:

La proteccién de la seqguridad y salud de los trabajadores:
Tipos de accidentes.

Evaluacién primaria del accidentado.

Primeros auxilios.

Socorrismo.

Situaciones de emergencia.
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12. Planes de emergencia y evacuacion.
13. Informacioén de apoyo para la actuaciéon de emergencias.

UNIDAD DIDACTICA 3. MEDIOS, EQUIPOS Y TECNICAS DE SEGURIDAD EMPLEADAS EN EL MONTAJE Y
MANTENIMIENTO DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACION INDUSTRIAL.

Riesgos mas comunes en el montaje y mantenimiento de sistemas de automatizacién industrial.
Riesgos eléctricos.

Riesgos en trabajos en altura.

Protecciéon de maquinasy equipos.

Ropas y equipos de proteccién personal.

Normas de prevencién medioambientales:

Normas de prevencién de riesgos laborales.

Sistemas para la extincion de incendios:

Senalizacion: Ubicacién de equipos de emergencia. Puntos de salida.

WoNUL A WN =

PARTE 7. ROBOTICA
UNIDAD DIDACTICA 1. ROBOTICA. EVOLUCION Y PRINCIPALES CONCEPTOS

Introduccioén a la robdtica

Contexto de la robética industrial

Mercado actual de los brazos manipuladores
Qué se entiende por Robot Industrial
Elementos de un sistema robético
Subsistemas de un robot

Tareas desempenadas con robética
Clasificacion de los robots
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UNIDAD DIDACTICA 2. INCORPORACION DEL ROBOT EN UNA LINEA AUTOMATIZADA

El papel de la Robdtica en la automatizacion
Interaccion de los robots con otras maquinas
La célula robotizada

Estudio técnico y econémico del robot
Normativa

Accidentes y medidas de seguridad

aounhkhwn-=

UNIDAD DIDACTICA 3. CARACTERISTICAS TECNICAS Y MORFOLOGICAS DE LOS ROBOTS

Componentes del brazo robot

Caracteristicas y capacidades del robot

Definicién de grados de libertad

Definicién de capacidad de carga

Definicién de velocidad de movimiento

Resolucion espacial, exactitud, repetibilidad y flexibilidad
Definicion de volumen de trabajo

Consideraciones sobre los sistemas de control
Morfologia de los robots

WoOoNUAWN =
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10. Tipo de coordenadas cartesianas. Voladizo y pértico
11. Tipologia cilindrica

12. Tipo esférico

13. Brazos robots universal

UNIDAD DIDACTICA 4. EQUIPOS ACTUADORES

Tipologia de actuadores y transmisiones
Funcionamiento y curvas caracteristicas
Funcionamiento de los Servomotores
Motores paso a paso
Actuadores Hidraulicos
Actuadores Neumaticos
Estudio comparativo
Tipologia de transmisiones

1. - Transmisiones.

2. - Reductores.

3. - Accionamiento directo.

4. -Tipologia
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UNIDAD DIDACTICA 5. SENSORES EN ROBOTICA

Dispositivos sensoriales
Caracteristicas técnicas

Puesta en marcha de sensores
Sensores de posicién no épticos
Sensores de posicion épticos
Sensores de velocidad

Sensores de proximidad
Sensores de fuerza

Vision artificial

VWO N AWDN =

UNIDAD DIDACTICA 6. LA UNIDAD CONTROLADORA

El controlador

Hardware

Métodos de control

El procesador en un controlador robético
Ejecucién a tiempo real

AN =

UNIDAD DIDACTICA 7. ELEMENTOS TERMINALES Y APLICACIONES DE TRASLADO. PICK AND PLACE

Elementos y actuadores terminales de robots

Conexion entre la mufecay la herramienta final

Utilizacion de robots para traslado de materiales y carga/descarga automatizada. Pick and place
Aplicaciones de traslado de materiales. Pick and place

Cogiday sujecion de piezas por vacio. Ventosas

Imanes permanentes y electroimanes

Pinzas mecdnicas para agarre

NoubkrwnN=
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Sistemas adhesivos
Sistemas fluidicos
Agarre con enganche

UNIDAD DIDACTICA 8. COMPONENTES PARA TAREAS DE PINTURA, SOLDADURA Y ENSAMBLAJE

—_—
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Pintado robotizado

El sistema de pintado. Mezclador y equipamiento
Soldadura robotizada

Soldadura TIG y MIG

Soldadura por puntos

Soldadura laser

El proceso de ensamblaje

Métodos de ensamblaje

Emparejamiento y unién de piezas
Acomodamiento de piezas

UNIDAD DIDACTICA 9. PROGRAMACION GUIADA Y TEXTUAL

N WD =
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Conceptos iniciales de programacién de Robots
Programacién por guiado. Pasivo y Activo

El lenguaje textual ideal para programar robots
Tipologias existentes de lenguajes textuales
Caracteristicas generales

Programacioén orientada al robot, objetoy a la tarea
Programacion a nivel de robot

Programacion a nivel de objeto

Programacién textual a nivel de tarea

. EllenguajeV+0oV3

. Ellenguaje de programaciéon RAPID
. Ellenguaje IRL

. Ellenguaje OROCOS

. Programacién CAD
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