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SOMOS ESIBE

ESIBE es una instituciéon Iberoamericana de formacion en linea que tiene como finalidad potenciar el
futuro empresarial de los profesionales de Europa y América a través de masters profesionales,
universitarios y titulaciones oficiales. La especializacién que se alcanza con nuestra nueva oferta
formativa se sustenta en una metodologia en linea innovadora y unos contenidos de gran calidad.

Ofrecemos a nuestro alumnado una formacién de calidad sin barreras Fisicas, flexible y adaptada a sus
necesidades con el finde garantizar su satisfaccién y que logre sus metas de aprendizaje mas
ambiciosas. Nuestro modelo pedagdgico se ha llevado a miles de alumnos en toda Europa,
enriqueciendo este recorrido de la mano de universidades de prestigio, con quienes se han alcanzado
alianzas.
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Conectamos continentes,
Impulsamos conocimiento



QS, sello de excelencia académica
ESIBE: 5 estrellas en educacion online
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RANKINGS DE ESIBE

ESIBE ha conseguido el reconocimiento de diferentes rankings a nivel nacional e internacional, gracias
a sus programas de Master profesionales y titulaciones oficiales.

Para la elaboracion de estos rankings, se emplean indicadores como la excelencia académica, la calidad
de lainstitucion, el perfil de los profesionales.
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ALIANZAS Y ACREDITACIONES
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BY EDUCA EDTECH

ESIBE es una marca avalada por EDUCA EDTECH Group, que estd compuesto por un conjunto de
experimentadas y reconocidas instituciones educativas de formacién online. Todas las entidades que
lo forman comparten la misién de democratizar el acceso a la educacioén y apuestan por la
transferencia de conocimiento, por el desarrollo tecnolégico y por la investigacion.
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METODOLOGIA LXP

La metodologia EDUCA LXP permite una experiencia mejorada de aprendizaje
integrando la Al en los procesos de e-learning, a travées de modelos predictivos
altamente personalizados, derivados del estudio de necesidades detectadas en la
interaccion del alumnado con sus entornos virtuales.

EDUCA LXP es fruto de la Transferencia de Resultados de Investigacion de varios
proyectos multidisciplinares de |+D+i, con participacion de distintas Universidades
Internacionales que apuestan por la transferencia de conocimientos, desarrollo
tecnoldgico e investigacion.

N ’ 1. Flexibilidad
@ Aprendizaje 100% online y flexible, que permite al alumnado
= estudiar donde, cuando y como quiera.

2. Accesibilidad

[_@':ll Cercania y comprension. Democratizando el acceso a la
educacion trabajando para que todas las personas tengan la
oportunidad de seguir formandose.

3. Personalizacion

Itinerarios formativos individualizados y adaptados a las
necesidades de cada estudiante.

2|

4. Acompafamiento / Seguimiento docente

Orientacion académica por parte de un equipo docente
especialista en su area de conocimiento, que aboga por la
calidad educativa adaptando los procesos a las necesidades
del mercado laboral.

304

30

5. Innovacion

Desarrollos tecnoldgicos en permanente evolucion
impulsados por la Al mediante Learning Experience Platform.

6. Excelencia educativa

O} Enfoque didactico orientado al trabajo por competencias, que
favorece un aprendizaje practico y significativo, garantizando el
desarrollo profesional.




Programas
PROPIOS
UNIVERSITARIOS
OFICIALES
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RAZONES POR LAS QUE ELEGIR ESIBE

1. Formacion Online Especializada

Nuestros alumnos aceden a un modelo pedagdgico innovador @
de mas de 20 afos de experiencia educativa con Calidad 0
Europea.

2. Metodologia de Educacion Flexible

PLATAFORMA
E 100% ONLINE EDUCATIVA
- . Con nuestra metodologia ,J’,‘r—\\'h Nuestros alumnos tendran
i estudiaran 100% online acceso los 365 dias del afio a
la plataforma educativa.

3. Campus Virtual de Ultima Tecnologia

Contamos con una plataforma avanzada con material adaptado
—) a la realidad empresarial, que fomenta la participacion,

interaccion y comunicacion on alumnos de distintos paises.

4. Docentes de Primer Nivel o .
Nuestros docentes estan acreditados y formados en Universidades O
de alto prestigio en Europa, todoss en activo y con amplia
experiencia profesional.
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@ 5. Tutoria Permanente

Contamos con un Centro de Atencion al Estudiante CAE,
que brinda atencion personalizada y acompanamiento
durante todo el proceso formativo.

6. Bolsa de Empleo y Practicas

Nuestros alumnos tienen acceso a ofertas de empleo y practicas, asi como el
acompaifiamiento durante su proceso de incorporacion al mercado laboral en
nuestro ambito nacional.

7. Comunidad Alumni

Nuestros alumnos tienen acceso automatico a servicicos
completementarios gracias a una Networking formada con
alumnos en los cincos continentes.

8. Programa de Orientacion Laboral

Los alumnos cuentan con asesoramiento personalizado para mejorar sus skills y
afrontar con excelencia sus procesos de seleccion y promocion profesional.

9. Becas y Financiacion

.D.Dﬂ Nuestra Escuela ofrece Becas para profesionales

A latinoamericanos y finaciacién sin intereses y a la
medida, de modo que el factor econémico no sea un
impedimento para que los profesionales tengan acceso a
una formacién internacional de alto nivel.

GESIBE

ESCUELA IBEROAMERICANA
DE POSTGRADO



FINANCIACION Y BECAS

Financia tu cursos o master y disfruta de las becas disponibles. jContacta con nuestro
equipo experto para saber cual se adapta mas a tu perfil!

25% attam
Beca
15% emprenoe

B
15% cruro

Beca
20% DIVERSIDAD

FUNCIONAL

B

20% pesempLeo
Beca

15% recomienoa

B
20% ramiuia

NUMEROSA

Beca
20% PARA PROFESIONALES,

SANITARIOS,
COLEGIADOS/AS
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METODOS DE PAGO

Con la Garantia de:
> educapay

Fracciona el pago de tu curso en cémodos plazos y sin interéres de forma segura.

@ @ visa reoyea

mastercard maestro

z bizum  amazonpay .' pay G Pay

Nos adaptamos a todos los métodos de pago internacionales:

OZ@) &9 055 oscovin @efecty @Rzt CMR

Yy muchos mas...
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Maestria en Transicion Energética Renovable

DURACION
@ 1500 horas

MODALIDAD
1S ONLINE

s

8 ACOMPANAMIENTO
‘_ﬁ? PERSONALIZADO

Titulaciéon

Titulo Universitario de Maestria en Transicion Energética Renovable con 1500 horas expedido por
Universidad del Norte

ESCUELA
i_ IREHOAMERICANA
BEPOSTERATC

ESCUELA IBEROAMERICANA DE POSTGRADO

carng Cent ACeEtad PNk de accars formativas

canmimern de documents UK ha superada los e coerespardientas de

Nombre del curso
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{
|
¥
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Descripcion

Gracias a esta Maestria en Disefo Industrial podras desarrollar proyectos de disefio en industrias en
cuanto a disefno de productos y disefno de plantas de trabajo en entornos industriales de fabricacion
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mediante procesos tecnolégicos automatizados. Desde trabajos en departamentos de disefio, como
implantacion producciéon y mantenimiento. El sector de la industria constantemente demanda la
creacion de procesos productivos para el uso de nuevos materiales, nuevas tecnologias, demandando
personal cualificado para el desarrollo de proyecto en un ambiente globalizado y competitivo.
Contaras con contenido grafico adecuado y un equipo de profesionales especializados en la materia
con el que podrés resolver tus consultas. Y podras avanzar en la formacién adaptandose a tus horarios
y necesidades.

Objetivos

Aplicar conocimientos al disefo industrias en la mejora de procesos y diseio de productos.
Desarrollar procesos de ingenieria concurrente y colaborativa en mejora de una produccion
competitiva.

Manejar herramientas de gestiéon adecuadas en entorno de produccién para el controly
fabricacién industrial.

Instalar técnicas de programacién en fabricacién mecanica en entornos industriales.
Contribuir a departamentos de ingenieria industrial en el desarrollo de productos y procesos
industriales.

Para qué te prepara

Esta Maestria en Disefo Industrial puede ir dirigido a disefadores industriales en dreas de ingenieria,
asi como trabajadores en areas de disefio y direccién en empresas industriales como trabajadores del
sector industrial vinculados con procesos de produccién y gestion. Como estudiantes y personas que
se quiere iniciar en el disefo industrial.

A quién va dirigido

Con esta Maestria en Diseno Industrial tendras la posibilidad de trabajar en entornos de ingenierias
que aporten soluciones a empresas, asi como trabajo en industrias de produccién y fabricacién en
departamentos de desarrollo y gestion de produccién, como trabajos en areas de produccién que
requiere conocimientos de disefo de procesos. Igualmente, para instaladores de procesos industriales
[levando a cabo implantaciones y mantenimientos.

Salidas laborales

Las salidas profesionales de esta Maestria en Diseno Industrial son las de departamentos de desarrollo
e ingenieria, jefes de direccién en industrias en departamentos de gestién y desarrollo, trabajadores
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en industrias desde operarios en plantas de produccién como instaladores, implantaciony
mantenimiento. Empresas de disefo e instaladoras de sistemas industriales.
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TEMARIO

MODULO 1. DISENO INDUSTRIAL
UNIDAD DIDACTICA 1. ASPECTOS GENERALES SOBRE DISENO INDUSTRIAL

Definir el producto

La creatividad

Propuesta de solucion factible
Disefio en detalle y documentado

PN

UNIDAD DIDACTICA 2. GESTION DEL DESARROLLO DEL PRODUCTO

1. La gestién de datos del proceso de desarrollo del producto

2. Sistemas de Workflow

3. Gestién de datos del producto. Product Data Management (PDM)

4. Gestion del ciclo de vida del producto. Product Lifecycle Management (PLM)

UNIDAD DIDACTICA 3. VIGILANCIA TECNOLOGICA

1. Tipos de vigilancia tecnolégica

2. Aspectos esenciales de la vigilancia tecnolégica
3. Busqueda de informacion

4. Implantaciéon de la vigilancia tecnoldgica

UNIDAD DIDACTICA 4. ESTUDIO DE LA TENDENCIA TEGNOLOGICA

1. Concepto y nociones esenciales de la prospectiva tecnolégica
2. Tipologia de técnicas para la prospectiva tecnolégica
3. Requisitos de implantacion

UNIDAD DIDACTICA 5. EL BENCHMARKING

1. Importancia del benchmarking

2. Delimitacion y beneficios del benchmarking
3. Clasificacion de las técnicas benchmarking
4. Requisitos y etapas del benchmarking

UNIDAD DIDACTICA 6. LA CADENA DE VALOR

Origen del término Cadena de Valor
Andlisis de la Cadena de Valor
Actividades de valor y margen
Clasificacion de Cadenas de Valor

Fases de la creacion de la Cadena de Valor

kN =

UNIDAD DIDACTICA 7. INTERPRETACION DE PLANOS PARA EL MECANIZADO
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Representacién espacial y sistemas de representacion
Métodos de representacion

Vistas, cortes y secciones

Normas de representacion

Tolerancias dimensionales y geométricas

Calidades superficiales

ounhkhwn-=

MODULO 2. INGENIERIA SIMULTANEA CONCURRENTE Y COLABORATIVA
UNIDAD DIDACTICA 1. CONTEXTO DE LA INGENIERIA SIMULTANEA Y CICLO DE VIDA DEL PRODUCTO

Antecedentes y surgimiento de las técnicas de ingenieria simultanea

Control de la produccién desde el disefio

Diseno para seis sigma DFSS

Definicion y tendencias de la Ingenieria Concurrente

Ingenieria convencional VS ingenieria concurrente

Fundamentos y elementos comunes las herramientas de la ingenieria concurrente: las T's
Ciclo de vida del producto

Herramientas “Disign for X"

Ejemplos de aplicacion de la ingenieria simultanea

VWO N AWDN =

UNIDAD DIDACTICA 2. CONFIGURACION DE PRODUCTO Y DISENO DE CONFIGURACION

1. Basesy antecedentes sobre el disefio de configuracién
2. Tipos de actividades de configuraciéon
3. Disefno de configuracion de sistemas complejos

UNIDAD DIDACTICA 3. DISENO PARA FABRICACION Y MONTAJE DFMA

1. Fundamentos del Diseno para fabricacion y montaje (DFMA)
2. Guia de disefo para montaje o ensamble (DFA)
3. Guia de disefo para fabricacion (DFM)

UNIDAD DIDACTICA 4. UTILIZACION DE ELEMENTOS PARA EL DISENO PARA FABRICACION Y
MONTAJE DFMA

Identificacién de las funciones de una maquina

Normalizaciéon de materiales y procesos: tecnologia de grupos

Simplificacion teniendo en cuenta la sinergia entre el material y el proceso

Gestién de preconformados en el disefo para fabricacién y montaje

Utilizacién de uniones fijas

Utilizacion de uniones moviles

Disefo apropiado de la disposicién de conjunto: construccién diferencial, integral y compuesto
Contabilizacion de los procesos asociados y del material utilizado

N A WN =

UNIDAD DIDACTICA 5. IMPLANTACION DE LA INGENIERIA CONCURRENTE E IMPORTANCIA DE LA
CADENA DE PROVEEDORES

1. Implantacién de la ingenieria concurrente en una empresa
2. Metodologias de implantacién en organizaciones

GESIBE

ESCUELA IBEROAMERICANA
DE POSTGRADO



ESIBE ESCUELA IBEROAMERICANA DE POSTGRADO

3. Organizacién de la ingenieria concurrente en el seno de la empresa

4. La cadena de proveedores en la ingenieria concurrente (Supply Chain)

5. Puntos destacables de la supply chain

6. La cadena de proveedores como una de las tres dimensiones de la ingenieria concurrente

UNIDAD DIDACTICA 6. INTEGRACION DE LA INGENIERIA CONCURRENTE CON EL SISTEMA DE
GESTION DE CALIDAD

Paralelismos entre calidad e ingenieria simultanea
Herramientas de mejora de la calidad

El aseguramiento de la calidad: la ISOy PDCA

La gestion de la calidad total: EFQM

Diagrama Causa-Efecto

Diagrama de Pareto

Circulos de Control de Calidad

NoubkhwnN=

UNIDAD DIDACTICA 7. GESTION DE EQUIPOS DE TRABAJO EN INGENIERIA SIMULTANEA

1. Hacia la gestion de equipos de trabajo concurrentes

2. Tipos de equipos en el proceso de desarrollo de producto
3. Caracteristicas de los equipos en la ingenieria concurrente
4. Gestion de equipos multidisciplinares

UNIDAD DIDACTICA 8. METODOS Y APLICACIONES DIGITALES COLABORATIVAS

Procesos de desarrollo y herramientas digitales

Herramientas funcionales

Metodologias funcionales

Herramientas groupware: colaboracién, comunicacién e interaccion
Herramientas de coordinacion

Herramientas de administracion de informaciéon y conocimiento
Integracién de las herramientas en ambientes colaborativos

NoubkhwnN=

UNIDAD DIDACTICA 9. GESTION DEL DESARROLLO DEL PRODUCTO

1. La gestién de datos del proceso de desarrollo del producto

2. Sistemas de Workflow

3. Gestion de datos del producto Product Data Management (PDM)

4. Gestion del ciclo de vida del producto Product Lifecycle Management (PLM)

UNIDAD DIDACTICA 10. MODELADO DE LA FABRICA VIRTUAL

1. La fabricacién digital

2. Alcance del concepto de fabricacion digital

3. Areas de aplicacion de las herramientas de fabricacién virtual

4. Metodologia de modelaciény simulacion de celdas de fabricaciéon

MODULO 3. INNOVACION
UNIDAD DIDACTICA 1. DIGITALIZACION E INNOVACION COMO IMPULSORES DEL CAMBIO
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Industria 4.0 y transformacién digital de la cadena de valor
Adaptacion de la organizacion a través del talento y la innovacion
Gestién y modelos de innovacion

Innovacién de los procesos a través de las TICS

Fases de un proyecto de transformacién digital

Redesy ciberseguridad

Big Data, Business Analytics, Inteligencia Artificial y Machine Learning
Realidad Virtual y Realidad Aumentada

Blockchain

UNIDAD DIDACTICA 2. LA INNOVACION EN LOS PROCESOS ORGANIZATIVOS

—_—

Vv NoUnhAWLUN=

La transformacion digital de la cadena de valor

La industria 4.0

Adaptacion de la organizacién a través del talento y la innovacion
Modelos de proceso de innovacién

Gestién de innovacién

Sistema de innovacién

Como reinventar las empresas innovando en procesos
Innovacién en Procesos a través de las TIC

El Comercio Electrénico: innovar en los canales de distribucién

La automatizacién de las empresas: RPA, RBAy RDA

UNIDAD DIDACTICA 3. FACTORES DE LA INNOVACION EMPRESARIAL

N AWM=

Evaluacion del potencial emprendedor

La innovacién en el desarrollo de proyectos
Concepto de tecnologia

La innovacién tecnoldgica

Competencias basicas de la innovacion tecnoldgica
Herramientas para innovar

Competitividad e innovacién

Punto de vista de la ventaja competitiva

UNIDAD DIDACTICA 4. LA INNOVACION COMO NECESIDAD EN LAS EMPRESAS

PN =

Generando ideas disruptivas

Ingredientes de la creatividad

Descubre el tipo de creatividad que te caracteriza
Desarrolla tus habilidades creativas al maximo nivel

UNIDAD DIDACTICA 5. LA INNOVACION EN LAS EMPRESAS DE TURISMO DE NEGOCIOS Y EVENTOS

ounpkrwNn-=

Adaptacion de la organizacion a través del talento y la innovacion
Los ingredientes de la innovacion

Gestién de la innovacién

4.Requisitos para la innovacion

Caso de estudio voluntario: La innovacion segun Steve Jobs

Caso Helvex: el cambio continuo
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UNIDAD DIDACTICA 6. LA INNOVACION EN LOS RECURSOS HUMANOS

1. Software para el departamento de Recursos Humanos
2. Programas por funcionalidades

3. Nuevas tecnologias en los Recursos Humanos

4. Elteletrabajo

UNIDAD DIDACTICA 7. INNOVACION EDUCATIVA

1. Lainnovacién en el &mbito educativo

2. Elliderazgo educativo

3. El docente innovador

4. Aplicacion de la innovacién educativa en el aula

UNIDAD DIDACTICA 8. DINAMIZACION DE LAS COMUNIDADES VIRTUALES COMO INNOVACION EN EL
AMBITO EDUCATIVO

Perfil del dinamizador

Competencias

Funciones del dinamizador

Estrategias de dinamizacién

Creatividad e innovacién

Plan de dinamizacién versus plan de innovacién
Herramientas y procesos de gestion innovadores
Elementos de participacién y fidelizacién
Acompanamiento de las dindmicas virtuales
Andlisis de las competencias y funciones de un dinamizador
Implementacion de un plan de dinamizacién

SoeYvoeNoURWDN =

—_—

MODULO 4. ELEMENTOS Y MECANISMOS DE MAQUINAS INDUSTRIALES
UNIDAD DIDACTICA 1. INTERPRETACION DE PLANOS DE ELEMENTOS DE MAQUINAS INDUSTRIALES

Representacién ortogonal e isométrica
Sistemas de representacion de vistas
Cortes y secciones
Normas de acotacién
Planos de conjunto, de despiece y listas de materiales
Sistemas de ajustes, tolerancias y signos superficiales
Uniones roscadas, soldadas, remachadas, por pasadores y bulones: Tipos. Caracteristicas.
Representacién y normas
El croquizado manual de piezas
9. Normas de dibujo
10. Interpretacién grafica de elementos mecanicos y de circuitos neumaticos e hidraulicos

NounbkhwnN=

®

UNIDAD DIDACTICA 2. CONOCIMIENTO DE MATERIALES DE ELEMENTOS DE MAQUINAS
INDUSTRIALES

1. Propiedades generales
2. Aceros al carbono, aleados y fundiciones
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Materiales no metalicos
Tratamientos térmicos: Recocido. Normalizado. Temple. Revenido. Cementado. etc

UNIDAD DIDACTICA 3. EJES, APOYOS, ACOPLAMIENTOS Y ACCESORIOS

PN

1

OO NU

Arboles y ejes: Forma. Caracteristicas. Aplicaciones

Cojinetes rotativos de rozamiento por deslizamiento: Tipos. Material. Ajustes. Lubricacién
Carros lineales de deslizamiento con guias, placas, columnas, casquillos, entre otros
Rodamientos rotativos y lineales: Tipos. Aplicacién. Disposiciones de montaje. Ajustes.
Lubricacién

Juntas de estanqueidad para cojinetes y ejes: Tipos. Caracteristicas

Uniones para cubos: Chavetas, lengletas, conos, entre otros

Acoplamientos

Embragues

Frenos. Neumaticos. Electromagnéticos

Resortes elasticos: Tipos. Material. Caracteristicas. Aplicaciones

UNIDAD DIDACTICA 4. TRANSMISORES DE MOVIMIENTO

PN =

oo N

Transmision por correas: Tipos. Caracteristicas. Aplicaciones

Transmision por cadenas: Tipos. Caracteristicas. Aplicaciones

Transmision por engranajes: Tipos. Caracteristicas. Aplicaciones

Trenes de engranajes. Reductores de velocidades. Cajas de cambios. Mecanismos de engranaje
diferencial

Mecanismo de trinquete

Mecanismos de excéntricas 6 levas

Mecanismo biela-manivela

Mecanismo pifién-cremallera

Mecanismo husillo-tuerca por deslizamiento o rodadura

UNIDAD DIDACTICA 5. CALCULO DE MAGNITUDES MECANICAS BASICAS

nhwpn~

Relacién de transmisién

Velocidad lineal y angular

Potencia de arranque necesaria en el motor

Fuerzas y pares de rozamiento, de aceleracién, de arranque, de frenado o amortiguacion
Relacién entre los pardmetros: Par. Potencia. Velocidad

UNIDAD DIDACTICA 6. AUTOMATISMOS NEUMATICO-HIDRAULICOS

WoNUL A WN =

Célculos: Unidades. Caracteristicas. Leyes

Fluidos: Tipos. Caracteristicas

Actuadores: Lineales. Rotativos. De giro limitado

Valvulas direccionales

Vilvulas de bloqueo

Vilvulas de caudal

Vialvulas de presién

Grupos de accionamiento: Bombas. Depositos. Filtros. Accesorios
Tuberias. Conexiones. Acoplamientos. Bridas
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10. Juntas de estanqueidad: Tipos. Caracteristicas
MODULO 5. TECNICAS DE PROGRAMACION EN FABRICACION MECANICA
UNIDAD DIDACTICA 1. PROGRAMACION DE LA PRODUCCION EN FABRICACION MECANICA

Introduccién: Historia, conceptos, métodos, modelos y algoritmos

Planificacién estratégica

Plan de produccién agregada

Planificacion de la produccion desagregada o Sistema Maestro de Produccién (MSP)

Plan de requerimiento de materiales (MRP)

Politicas de produccién: Limitaciones de stocks, produccion regular extraordinariay por lotes
Capacidades de producciény cargas de trabajo

Gestion e introduccion a las redes de colas

Asignacién y secuenciacién de cargas de trabajo

WoOoNUThEWN =

UNIDAD DIDACTICA 2. CONSTRUCCION DE GRAFOS EN LA PLANIFICACION Y PROGRAMACION EN
FABRICACION MECANICA

Modelizacién de organizacién industrial mediante grafos
Conceptos y terminologia

Representacién de grafos

Problemas numéricos y de optimizacién de grafos
Paquetes informaticos

Problemas de caminos (rutas de trabajo)

Flujos de trabajo

Causas y costes de espera

N A WN =

UNIDAD DIDACTICA 3. INFORMACION DE PROCESO Y FLEXIBILIZACION DE LOS SISTEMAS DE
PRODUCCION EN FABRICACION MECANICA

Cumplimentacion de la informacién del proceso
Aplicacién de técnicas de organizacion

Planificacion y flexibilizacion de recursos humanos
Sistemas con esperas

Utilizaciéon de modelos estandar de la teoria de colas
Causas y costes de espera

Gestion de colas

Estimacién de los parametros de proceso

N A WN =

UNIDAD DIDACTICA 4. SIMULACION DE PRODUCCION DE FABRICACION MECANICA

1. Concepto, clasificaciény aplicaciones

2. Gestién del reloj en la simulacion discreta

3. Simulacién aleatoria, obtenciéon de muestras y andlisis de resultados
4. Introduccién a los lenguajes de simulaciéon

MODULO 6. INGENIERIA INDUSTRIAL
UNIDAD DIDACTICA 1. INTERPRETACION DE PLANOS DE ELEMENTOS DE MAQUINAS INDUSTRIALES
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Representacién ortogonal e isométrica

Sistemas de representacion de vistas

Cortes y secciones

Normas de acotacién

Planos de conjunto, de despiece y listas de materiales

Sistemas de ajustes, tolerancias y signos superficiales

Uniones roscadas, soldadas, remachadas, por pasadores y bulones: Tipos. Caracteristicas.
Representacién y normas

El croquizado manual de piezas

. Normas de dibujo
. Interpretacién gréafica de elementos mecdnicos y de circuitos neumaticos e hidraulicos

UNIDAD DIDACTICA 2. CALCULO DE MAGNITUDES MECANICAS BASICAS

kN =

Relacién de transmisién

Velocidad lineal y angular

Potencia de arranque necesaria en el motor

Fuerzas y pares de rozamiento, de aceleracién, de arranque, de frenado o amortiguacion
Relacién entre los pardmetros: Par. Potencia. Velocidad

UNIDAD DIDACTICA 3. AUTOMATISMOS NEUMATICO-HIDRAULICOS

—_—

VNN R~WLN =

Calculos: Unidades. Caracteristicas. Leyes

Fluidos: Tipos. Caracteristicas

Actuadores: Lineales. Rotativos. De giro limitado

Vialvulas direccionales

Valvulas de bloqueo

Valvulas de caudal

Valvulas de presion

Grupos de accionamiento: Bombas. Depdsitos. Filtros. Accesorios
Tuberias. Conexiones. Acoplamientos. Bridas

Juntas de estanqueidad: Tipos. Caracteristicas

UNIDAD DIDACTICA 4. PROGRAMACION DE LA PRODUCCION EN FABRICACION MECANICA

VWO N A WDN =

Introduccién: Historia, conceptos, métodos, modelos y algoritmos

Planificacion estratégica

Plan de produccién agregada

Planificacion de la produccién desagregada o Sistema Maestro de Produccion (MSP)

Plan de requerimiento de materiales (MRP)

Politicas de produccién: Limitaciones de stocks, produccion regular extraordinariay por lotes
Capacidades de producciény cargas de trabajo

Gestion e introduccion a las redes de colas

Asignacion y secuenciacion de cargas de trabajo

UNIDAD DIDACTICA 5. EQUIPQOS UTILIZADOS EN LOS SISTEMAS DE AUTOMATIZACION INDUSTRIAL

1.

Estructura de un sistema automatico: red de alimentacién, armarios eléctricos, pupitres de
mando y control, cableado, sensores, actuadores, entre otros
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Tecnologias aplicadas en automatismos: légica cableada y légica programada

Tipos de controles de un proceso: lazo abierto o lazo cerrado

Tipos de procesos industriales aplicables

Aparamenta eléctrica: contactores, interruptores, relés, entre otros

Detectoresy captadores

Instrumentaciéon de campo: instrumentos de medida de presién, caudal, nivel y temperatura
Equipos de control: reguladores analdgicos y reguladores digitales

Actuadores: arrancadores, variadores, valvulas de regulaciéon y control, motores, entre otros
Cables y sistemas de conduccién: tipos y caracteristicas

Elementos neumadticos: producciény tratamiento del aire, distribuidores, valvulas, presostatos,
cilindros, motores neumaticos, vacio, entre otros

. Elementos hidraulicos: grupo hidraulico, distribuidores, hidrovalvulas, servovalvulas,

presostatos, cilindros, motores hidraulicos, acumuladores, entre otros
Dispositivos electroneumaticos y electrohidraulicos
Simbologia normalizada

UNIDAD DIDACTICA 6. TECNICAS DE MONTAJE Y ENSAMBLADO DE EQUIPOS ELECTRICOS Y
ELECTRONICOS

Voo NOL A WDN =

Esquemas y documentacion técnica
Herramientas para el montaje

Fases y secuencias de montaje

Ubicacion y acopio de elementos y componentes
Procedimientos de ensamblado de componentes
Técnicas de fijacion y sujeciéon

Equipos de proteccién

Normas de seguridad y medioambientales
Elaboracion de informes

UNIDAD DIDACTICA 7. CONCEPTOS Y EQUIPOS UTILIZADOS EN AUTOMATIZACION INDUSTRIAL

ounpwnN-=

Conceptos iniciales de automatizacién

Fijacién de los objetivos de la automatizacién industrial
Grados de automatizacién

Clases de automatizacion

Equipos para la automatizacién industrial

Dialogo Hombre-maquina, HMIly SCADA

UNIDAD DIDACTICA 8. ARQUITECTURA DE LOS AUTOMATAS

ounpkpwn-=

Funcionamiento y bloques esenciales de los autématas programables
Elementos de programacién de PLC

Descripcién del ciclo de funcionamiento de un PLC

Fuente de alimentacién existente en un PLC

Arquitectura de la CPU

Tipologia de memorias del autémata para el almacenamiento de variables

UNIDAD DIDACTICA 9. ENTRADA Y SALIDA DE DATOS EN EL PLC
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Moddulos de entraday salidaEntrada digitales

Entrada analdgicas

Salidas del PLC arelé

Salidas del PLC a transistores

Salidas del PLC a Triac

Salidas analdgicas

Uso de instrumentacién para el diagnéstico y comprobacion de senales
Normalizacién y escalado de entradas analégicas en el PLC

N A WN =

UNIDAD DIDACTICA 10. DESCRIPCION DEL CICLO DE FUNCIONAMIENTO DEL AUTOMATA

Secuencias de operaciones del autémata programable: watchdog
Modos de operacién del PLC

Ciclo de funcionamiento del autémata programable

Chequeos del sistema

Tiempo de ejecucién del programa

Elementos de proceso rapido

ounphpwnN-=

MODULO 7. GESTION DE LA PRODUCCION EN FABRICACION
UNIDAD DIDACTICA 1. ESTRUCTURA DEL SISTEMA LEAN

Principios del Toyota Way

Estructura de la organizacién lean

Focalizacion en el tiempo: velocidad

Herramientas Lean basicas

Principio Lean de cero defectos

Diagrama de Ishikawa o de causa-efecto

Jidoka: autonomizacién de los defectos

Poka Yoke: eliminacién automatica de operaciones sin calidad

N AWM=

UNIDAD DIDACTICA 2. METODO DE LAS 55 Y ESTANDARIZACION

Introduccién y conceptos previos sobre S
Resistencia a la implantacion de las S

SEIRI o Seleccién

SEITON u orden:

SEISO o limpieza

SEIKETSU o estandarizacion

SHITSUKE, sostener, disciplina o seguir mejorando
Procedimiento general de implantacion de las S

N AWM=

UNIDAD DIDACTICA 3. JUST IN TIME Y NIVELADO DE LA PRODUCCION

1. Justin time (JIT)

2. Principio JIT de la Cadencia: Takt Time

3. Diagrama de barras apilado (Yamazumi)
4. Nivelado de la demanda: técnica Heijunka

UNIDAD DIDACTICA 4. TECNICA VSM MAPA DE VALOR ANADIDO Y SMED
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Mapeo y reingenieria de procesos: Value Stream Mapping (VSM)

Mapa del flujo de valor (VSM)

SMED: cambio rdpido de maquinas

Etapas del método SMED

Técnicas de aplicacién para el andlisis y la implantacion de SMED Ejemplos

AN =

UNIDAD DIDACTICA 5. GESTION DE LA CALIDAD TOTAL Y KAIZEN

Total Quality Management TQM Sistemas de aseguramiento de la calidad

Mejora continuay calidad total

Control de calidad en fase de diseno

Control de calidad en fase de proceso de fabricacién: autocontrol y liberacién de puesta a punto
Etapa de control de calidad final

Control estadistico del proceso SPC

Estadistica descriptiva: calculo de la media y la desviacion estandar

Utilizacién de graficos de control/tendencia: limite superior LCS y limite inferior LCI
Capacidad del proceso Calculo del KPI Cp y Cpk

10. Indicadores de calidad: defectos por millén, calidad a la primera y rendimiento normal
11. Trazabilidad

12. Kaizen

13. Sistema de sugerencias

14. La gestién a intervalo corto (GIC)

N hAWN =

e

UNIDAD DIDACTICA 6. LA METODOLOGIA SEIS SIGMA: 1ISO 13053

La idea de un porcentaje aceptable de errores

Historia de Seis Sigma

Definicién de Seis Sigma

Seis Sigma VS Calidad Total VS Aseguramiento de la Calidad

Fases DMAIC para Seis Sigma: Definiciéon, Medicién, Andlisis, Mejora y Control

Seleccién de proyectos Seis Sigma

Recomendaciones, factores y barreras para el éxito en un proyecto Sigma segun la ISO 13053-1
Etapas de Motorola para la mejora del desempeno de los procesos con seis sigma

Célculo del nivel seis sigma Ejemplos de aplicacién

Vo NaUL A WN =
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